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Stickerinnenstral3e 3
78467 Konstanz

Ubergabeprotokoll — Parametereinstellung

MicroStep CNC-Fiihrungsmaschine MG-PRB 6001.20+S500 mit einer Plasmaquelle HiFocus 161i
mit automatischer Gaskonsole von Kjellberg®, einem Rotator sowie einer vollautomatischen
Bohrspindel laut dem Angebot 11BW272ME vom 19.08.2011 und der Auftragsbestétigung
AG003508-1 vom 19.08.2011.

Die Brennschneidanlage wurde optimiert fiir die Produktion und in Betrieb genommen. Die
Parameter fiir das vom Kunden zur Verfiigung gestelite Material wurden eingestellt und in
der Datenbank an der MicroStep CNC-Anlage abgespeichert. Die bei der Optimierung
ersteliten Schnittmuster entsprechen der DIN Norm 9013-432 fiir das Plasma- und
Autogenschneiden.

Weitere Einstellungen und Parameter kann der Bediener J'(e‘v’l‘?g.((“‘u"j(' .............
bereits selbst einstellen und abspeichem.

Alle Anspriiche des Auftraggebers, sowie des Auftragnehmers bleiben unberiihrt.
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